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@ Dusenstuck fur ein dantales Abrasivstrahlgerat 

(57) Ein Dusenstuck fur ein dentales Abrasivstrahlgerat ist 
mit einem fur die Anordnung an dam Kopfende eines 
Handstuckes vorgesehenen Griffteii ausgebildet, dessen 
Oberflache einen derart definierten Kurvenverlauf auf- 
weist dafS die Austrittsquerschnitte einer mit zwei Aus- 
trittsdusen gebildeten Dusenanordnung fur einen Ar- 
beitsstrahl nahe einer mit der Langsachse des Handstiik- 
kes ubereinstimmenden Sichtebene angeordnet sind, au- 
Rerdem von welcher die Schnittstellen ihrer gemeinsa- 
men Mittelachse mit zwei AnschlufSleitungen liegen, die 
parallel zueinander schrag zu der Langsachse des Hand- 
stuckes ausgerichtet sind und den Austrittswinke! fur den 
Arbeitsstrahl des DusenstCickes festlegen. 
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Beschrcibung 

[0001] Die Erfindung bczieht sich auf ein DusenstUck fiir 
ein dentales Abrasivstrahlgerat, das fur einc auswechselbarc 
Anordnung an dcm Kopfende cines Handstuckes vorgese- 5 
hen ist und eine inncre Austrittsduse fiir den Austritt von 
Lufl als eincm gasformigen Tragermedium im Gemisch mil 
einem Dcnlalpulver sowie eine konzentrisch angeordnete 
auBere Austrittsduse fur den Ausiritt eines Fluids aufweist, 
wobei die beidcn Austrittsdiisen an zwei getrennten An- lo 
schluBleitungcn eines an dem Kopfende des Handstuckes 
fcstlcgbaren Griff leils angcschlossen und mil eincr gemein- 
samen Mittelachsc ihrer Austriltsquerschnitte zu einer defi- 
nierten Langsachse des Handstuckes unter einem Austrilts- 
winkel von 60° oder mchr ausgcrichtel sind. 15 
[0002] Diisenstuckc fur dentale Abrasivstrahlgerate der 
vorgenannien Art sind in zahlreichen Ausfiihrungen bekannt 
und bsp. vorbeschriebcn in der US-PS 4 676 749 zur Ver- 
wendung bci einem Abrasivstrahlgerat mit eincm von dem 
Handstuck separat vorgesehenen Pulverbehalter oder auch 20 
in der LTS-PS 4 776 794 zur Verwendung bei einem Hand- 
stuck, bei welchem der Pulverbehalter in das Handstuck in- 
tegriert ist. Die Austrittsdiisen sind bei den bekannten Dii- 
senstucken meistens unter verschicdenen Austrittswinkeln 
zu der Langsachse des Handstuckes angeordnet, wobei mit 25 
dem jeweils vorgegebenen Austrittswinkel der Zweck ver- 
folgt wird, eine bei der Zahnbehandlung moglichst optimale 
Handhabung des HandstUckes in Bezug auf den aus den 
Austrittsdiisen austretcnden Arbeitsstrahl zu erhalten. Die 
auswechselbarc Anordnung der Diisenstiicke an dem Hand- 30 
stiick ist andererseits zur Ermoglichung einer moglichst ein- 
fachen Reinigung und Sterilisation der Diisenstiicke ver- 
wirklicht, die beide nach jeder Zahnbehandlung eines Pa- 
tienten vorgenommen werden sollten. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 35 
neues Diisenstiick der eingangs genannten Art bereitzustel- 
len, fiir welches neben einer einfachen Fertigungsmoglich- 
keit weitere Optimierungen fiir die Handhabung des Hand- 
stiickes erhalten werden konnen. 

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einem 40 
Diisenstiick der eingangs genannten Art dadurch gclost, daB 
das Griffteil des Diisenstuckes mit einem derart definierten 
Kurvenverlauf seiner Oberflache versehen ist, dafi die Aus- 
trittsquerschnilte der beiden Austrittsdiisen nahe einer mit 
der Langsachse des Handstiickes iibereinstimmenden Sicht- 45 
ebene angeordnet sind, wobei die beiden AnschluBleitungen 
des Griffteils parallel zueinander verlaufen und unter einem 
von 90° abweichenden Winkel zu der Langsachse des Hand- 
stiickes ausgerichtet sind und wobei ihre den Austrittswin- 
kel der Ausuittsdiisen festlegenden Schnittstellen mit der 50 
gemeinsamen Mittelachse der Austrittsdiise auBerhalb die- 
ser Sichtebene liegen. 

[0005] Bei einem Diisenstiick der erfindungsgemaBen 
Ausbildung wird einmal durch den Kurvenverlauf der Ober- 
flache des Griffteils eine kurze Baulange erhalten, sodaB da- 55 
mit die Sicht auf das eigentliche Praparationsfeld der Zahne 
reichlich verbessert werden kann. Der Kurvenverlauf an der 
Oberflache des Griffteils kann dabei gleichzeitig auch unter 
ergonomischen Gesichtspunkten gestaltet und herstellersei- 
tig in verschiedenen Varianten zur VerfUgung gestellt wer- 60 
den, wobei die Fertigung des Diisenstiickes besonders dann 
nach entsprechend individuellen Gestaltungsmoglichkeiten 
ausgerichtet werden kann, wenn gemaB einem deshalb auch 
bevorzugten Teilmerkmal der vorliegenden Erfindung das 
Griffteil des Diisenstiickes als ein aus Metall oder einem 65 
Kunststoff bestehendes SpritzguBteil hergestellt ist. Wenn 
diese Herstellung fiir das Griffteil des Diisenstuckes somit 
bevorzugt verwirklicht ist, dann ist es auch moglich, das 



Griffteil mil Bohrungcn fur die beiden AnschluBleitungen 
und die beiden Austrittsdiisen zu versehen. Dabei kann dann 
wenigstcns die Austrittsdiise fiir das Luft-Pulver-Gemisch 
mit eincm in die zugeordnete Bohrung eingesetzten AuslaB- 
rohr kompleltiert werden, welches mit seinem AuslaBqucr- 
schniti iibcr den AuslaBquerschnitl groBeren Durchmcsscrs 
der auSercn Austrittsdiise nach auBen vorsteht. Bei dieser 
Ausbildung des erfindungsgemaBen Diisenstuckes wird 
auch cine besonders einfache Reinigungsmdglichkeit erhal- 
ten, verbunden mil dcm Vorteil, daB fiir das SpritzguBteil zur 
Bereitstellung eincr auswechselbaren Anordnung an dem 
Handstiick unterschicdlichc Austrittswinkel fur die gemein- 
same Mittelachsc der Austriltsquerschnitte der Austrittsdii- 
sen in Bczug auf die definierte Langsachse des Handstiickes 
vorgegebcn werden konnen, um auch damit die Sicht auf das 
Praparationsfeld der Zahne noch weiter zu oplimieren. 
[0006] Wcilerc vorteilhaftc und zweckmaBige Ausbildun- 
gcn des erfindungsgemaBen Dusenstuckes sind mit den ein- 
zelnen Patentanspriichen angegcben. 

[0007] Ein AusfUhrungsbei spiel des erfindungsgemaBen 
Diisenstiickes ist in der Zeichnung schematisch daigestellt 
und wird nachfolgend naher erlautert. Es zeigt 
[0008] Fig. 1 einen Langsschnitt durch das Kopfende ei- 
nes Handstuckes, an welchem ein Diisenstiick gemaB der 
Erfindung auswechsclbar angeordnet ist, 
[0009] Fig. 2 eine Detailansicht der in Fig, 1 gezeigten 
Einzelheit X, 

[0010] Fig. 3 die in Fig. 1 gezeigte Einzelheit X bei einer 
anderen Ausfuhmngsform des Diisenstiickes und 
[0011] Fig. 4 eine Perspektivjmsicht der in Fig. 1 mit ei- 
nem Langsschnitt gezeigten Einheit, die mit ihrer funktio- 
nellen BaugroBe im MaBstab 1 : 1 dargeslellt ist. 
[0012] In Fig. 1 ist das mit einer Griffhiilse 1 gezeigte 
Kopfende eines Handstiickes dargestellt. mit dcm bei einem 
dentalen Abrasivstrahlgerat einc Zahnbehandlung durchge- 
fuhrt wird. Die Zahnbehandlung erfolgt mit eincm Arbeits- 
strahl, der an einer Diisenanordnung eines Diisenstiickes 2 
austritt, welches an der Griffhiilse 1 auswechsclbar angeord- 
net ist. 

[0013] Das Diisenstiick 2 ist als ein aus Metall oder einem 
Kunststoff bestehendes SpritzguBteil hergestellt und weist 
ein Griffteil 3 auf, dessen Oberflache mit einem bestim- 
mungsgemaBen Kurvenverlauf in Bezug hauptsachlich auf 
eine definierte Langsachse 4 des Handstiickes sowie in Be- 
zug auf eine Mittelachse 5 einer Diisenanordnung des Dii- 
senstiickes 2 versehen ist. Mit der Mittelachse wird der auf 
die Langsachse 4 bezogene Ausuittswinkel eines Arbeits- 
strahls festgelegt. 

[0014] Die Diisenanordnung des Diisenstiickes 2 besteht 
ausweislich der Detailansicht gemaB Fig. 2 aus einer inne- 
ren Austrittsduse 6 fiir den Austritt von Luft im Gemisch mit 
einem Dentalpulver sowie einer konzentrisch angeordneten 
auBeren Austrittsduse 7 fiir den Austritt von Wasser. Der Ar- 
beitsstrahl ist daher mit einem iiber eine erste AnschluBlei- 
tung 8 zugefuhrten Luft-Pulver-Gemisch und mit einem 
iiber eine zweite AnschluBleitung 9 zugefuhrten Wasser- 
strahl ausgebildet, der den iiber die innere Austrittsduse 6 
austretcnden Luft-Pulver-Strahl nach seinem Austritt an der 
auBeren Austrittsdiise 7 umgibt. Der aus diesen Teilstrahlen 
zusammcngesetzte Arbeitsstrahl wird mit einer Fuhrung 
durch das Handstiick gegen ein fiir eine Zahnbehandlung 
maBgebliches Praparationsfeld ausgerichtet. 
[0015] Die beiden AnschluBleitungen 8 und 9 an die Aus- 
trittsdiisen 6 und 7 sind an dem Griffteil 3 des Diisenstiickes 
2 als zueinander parallel verlaufende Stufenbohrungen aus- 
gebildet. die unter eincm von 90° abweichenden Winkel zu 
der Langsachse 4 ausgerichtet sind, Der groBerc Durchmes- 
ser dieser Stufenbohrungen ist jeweils zum Einstecken einer 
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Vcrbindungsleitung 10 bzw. H angcpaBt. An dicse beiden 
Verbindungslcitungcn sind die AnschluBleitungen des 
Handstuckes fiir die Zufdhrung des Luft-Pulver-Gcmisches 
und von Wasser angcschlosscn. Auch die beiden Austritts- 
dusen 6 und 7 des Dusenstuckes 2 sind als Bohrungen aus- 5 
gefuhn. Die innere Auslriusdiisc 6 isi niil cincm AuslaBrohr 
12 kompletiien, das mil eincm schrag angcschnittenen Roh- 
rcndc 13 in die Bohrung dcr AnschluBlciiung 8 vorsteht. 
Durch das AusiaBrohr 12 wird fiir die innere Austrittsdiise 6 
ein Ausiriusquerschniti erhallcn, der kicincr ist als der Quer- lO 
schniil der AnschluBicilung 8 an der Schniusielle, in wel- 
cher sich das schrag angeschnitlene Rohrendc 13 befindcl. 
An diescr Schniusielle wird daher eine verhaUnismaBig ver- 
lustarme Richlungsandcrung des Lufl-Pulver-Gemisches 
aus der AnschluBicilung 8 hin zu dem AuslaBrohr 12 crhal- 15 
ten. Das angeschnitlene Rohrcnde 13 wirki fiir diese Rich- 
lungsandcrung als eine Prallflache, die eine sanfie Umlen- 
kung des herangefiihrlcn Lufl-Pulver-Slrahls erreichen laBl, 
und zwar mehr oder weniger unabhangig von dem Austriits- 
winkel, welcher mil der gemcinsamen Mitielachse 5 der bei- 20 
den AuslriUsdlisen 6 und 7 fur den Arbeitsstralil in der Rela- 
tion zu der Langsachse 4 des Handstuckes vorgegeben isi. 
GemaB der Darsiellung in Fig. 2 hat dieser Ausirittswinkel 
eine GroBe von etwa 90°, wahrend er eine GroBe von etwa 
1 20" bei dem Dusenstuck 2* gemaB der Darstellung in Fig. 3 25 
aufweisl. 

[0016] Der fur die Oberfiache des Griffteils 3 definierte 
Kurvenverlauf kann nun fiir das Dusenstuck 2 derart defi- 
niert werden, daB die Austrittsquerschnitte der beiden Aus- 
'.trittsdiisen 6 und 7 nahe einer mil der Langsachse 4 des 30 
Handsiiickes libereinstimmenden Sichiebene angeordnet 
sind.. In Bezug auf diese Sichiebene befinden sich gleichzei- 
lig die Schnillstellen der beiden parallel zueinander verlau- 
fenden AnschluBleitungen 8 und 9 mil der gemeinsamen 
Miitelachse 5 der beiden Austrittsdiisen 6 und 7 an zwei Or- 35 
ten.auBerhalb dieser Sichiebene, mil welcher damit bei der 
Fuhrung des Handstuckes wahrend einer Zahnbehandlung 
das eigentliche Praparationsfeld eingesehen wird. Um fiir 
diese Einsichl opiimale Verhaltnisse zu schaffen, sollle da- 
her die Oberfiache des Griffteils an einer oberen Sichlflache 40 
14 des Dusenstuckes einen etwa konkav gekriimmten Kur- 
venverlauf aufweisen, welchem ein etwa konvex gekrlimm- 
ler Kurvenverlauf an einer unteren Sichtflache 15 gegen- 
ubersteht und dort zu dem Austrittquerschnitt der beiden 
Diisen hin in einer konkav gekrUmmten Kurve 16 auslauft. 45 
Mil dieser konkav gekriimmten Kurve 16 wird dabei auch 
gleichzeitig eine Anpassung an den Austrillswinkel der bei- 
den Austrittsdiisen 6 und 7 vorgenommen, womit aus der 
Gegeniiberstellung der Fig. 2 und 3 ableitbar ist, daB diese 
auslaufende Kurve 16 bei einem groBeren Ausirittswinkel 50 
relativ flacher und auch relativ weiter verlauft als bei einem 
weniger steilen Ausirittswinkel. Gleichzeitig ist aus der 
Darstellung der Fig. 4 ableitbar, daB mil dem etwa konkav 
gekriimmten Kurvenverlauf der oberen Sichtflache 14 eine 
ergonomisch gestaliete Fingerauflageflache erhalten wird, 55 
mil welcher im Einzelfall eine verbesserte Fiihrung fiir das 
Handstiick und damit fur den Arbeitsstrahl erreicht wird, der 
gegen ein bei der Zahnbehandlung maBgebliches Praparati- 
onsfeld ausgerichtet wird. Mil dem so definierten Kurven- 
verlauf an der Oberfiache des Griffteils 3 des Diisenstiickes 60 
2 wird daher auch eine relativ kurze Baulange und kleine 
Bauhohe erhalten, womit die Voraussetzungen fiir eine opii- 
male Sichtverbindung mil dem Praparationsfeld erfiillbar 
sind. 

[0017] Fiir die auswechselbare Anordnung des Diisen- 65 
stiickes 2 an der Griffhiilse 1 kann eine Nut-Feder-Verbin- 
dung vorgcsehen sein, deren Anordnung und Ausbildung 
dabei so gewahlt ist, daB fiir jedes ausgcwechselte Diisen- 
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stuck der mil der Mittelachse 5 der beiden Austriltsdusen 6 
und 7 vorgegebene Ausirittswinkel in Bezug auf die Langs- 
achse 4 des Handstiickes definitiv eingehalten werden kann. 
Anstelle einer Nut-Feder-Verbindung konnen auch anders 
ausgebildetc Rastverbindungen vorgesehen werden. 

Patentanspriiche 

1 . Diisenstiick fiir ein dentales Abrasivsirahlgerai, das 
fur eine auswechselbare Anordnung an dem Kopfendc 
eines Handstiickes vorgesehen ist und eine innere Aus- 
tritisduse fiir den Austritl von Luft als einem gasformi- 
gcn Tragermedium im Gemisch mil einem Dentalpul- 
vcr sovvie eine konzenirisch angcordncie auBcre Aus- 
irilisdiise fiir den Austritl eines Fluids aufweisl, wobei 
die beiden Austrittsdiisen an zwei getrennten An- 
schluBleitungen eines an dem Kopfende des Handstiik- 
kes fesilegbaren Griffteils angcschlossen und mil einer 
gemeinsamen Mittelachse ihrer Austrittsquerschnitte 
zu einer definierte Langsachse des Handstuckes unler 
eincm Ausirittswinkel von 60^ oder mehr ausgerichtet 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB das Griffieil des 
Diisenstiickes mil einem derart definierten Kurvenver- 
lauf seiner Oberfiache versehen ist, daB die Austritts- 
querschnitte der beiden Austriltsdusen nahe einer mil 
der Langsachse des Handstiickes iibereinstimmenden 
Sichiebene angeordnet sind, wobei die beiden An- 
schluBleitungen des Griffteils parallel zueinander ver- 
laufen und unter einem von 90° abweichenden Wnkel 
zu der Langsachse des Handstiickes ausgerichtet sind 
und wobei ihre den Ausirittswinkel der Austrittsdiisen 
fesllegenden Schnittstellen mil der gemeinsamen Mit- 
telachse der Austrittsdiisen auBerhalb dieser Sichi- 
ebene liegen. 

2. Diisenstiick nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Griffteil des Dusenstuckes als ein aus 
Metal I Oder einem Kunststoff bestehendes SpritzguB- 
teil hergestellt ist. 

3. Diisenstiick nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Griffteil mil Bohrungen fur die 
beiden AnschluBleitungen und die beiden Austrittsdii- 
sen versehen ist, wobei wenigstens die Austrittsdiise 
fiir das Luft-Pulver-Gemisch mil einem in die zugeord- 
nete Bohrung eingesetzten AuslaBrohr komplettiert ist, 
das mil seinem AuslaBquerschnitt iiber den AuslaB- 
querschnitt groBeren Durchmessers der auSeren Aus- 
trittsdiise nach auBen vorsiehl. 

4. Diisenstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Bohrungen der An- 
schluBleitungen des Griffteils als Stufenbohrungen mit 
einem am Beginn der Bohrungen jeweils groBeren und 
zum Einsiecken einer Vcrbindungsleitung des Hand- 
stiickes angepafiten Durchmesser ausgebildet sind. 

5. Diisenstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die AnschluBicilung des 
Griffteils an die innere Austrittsdiise stromaufwarts 
von ihrer Schniltstelle mit der gemeinsamen Mittel- 
achse der beiden Austrittsdiisen einen gegeniiber dem 
Ausirittsquerschnitt der inneren Austrittsdiise groBeren 
Querschnitt aufweisl. 

6. Diisenstiick wenigstens nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnel, daB im AnschluBbereich der inneren 
Austrittsdiise an die zugeordnete AnschluBicilung des 
Griffteils eine schrag ausgerichteie und fiir eine ver- 
lustarme Richlungsandcrung des iiber die AnschluBlei- 
tung herangefuhrten Lufl-Pulver-Gcmisches eingerich- 
tete Prallflache vorgesehen ist. 

7. Diisenstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 6. da- 
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durch gekennzeichnet, daB die Prallflache mil einem 
schrag angeschnitlenen und in die AnschluBleitung fur 
das Luft-Pulver-Gemisch vorstehenden Rohrende des 
Auslafirohres der inneren Austrittsdiise ausgebildet ist. 

8. Dusenstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 5 
durch gekennzeichnet, daB das GrifFteil des Dusenstiik- 
kes fiir cine Sleckverbindung mit dem Kopfende des 
Handstuckes ausgebildet und mit einer zu dem Kopf- 
stiick des Handstuckes komplementar ausgebildeien 
Drehsicherung versehen ist, welche die Beibehallung lO 
der Sichtebene bei einem Auswechseln des Griffteils 
fur die Bereitstellung von unterschiedlichen Austritls- 
winkeln der AustriltsdUsen sichersiellt. 

9. Dusenstuck nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drehsicherung als eine Nut-Feder- 15 
Vcrbindung des Griffteils mit dem Kopfende des Hand- 
stuckes ausgebildet ist. 

10. Dusenstuck nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Oberflache des Griff- 
teils an einer oberen Sichlflache einen konkav ge- 20 
kriimmien Kurvenverlauf und an einer unteren Sichl- 
flache einen konvex gekriimmten Kurvenverlauf auf- 
weist, der zu dem Austrittsquerschnitt der Diisen hin in 
einer konkav gekriimmten Kurve auslauft. 

25 
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